Anmeldung

Faxen Sie dieses Formular an +49 8034-9047-747
oder melden Sie sich unter www.oildoc.de an.

Hiermit melde ich mich an fiir das Seminar
"Schmierung und Oliiberwachung fiir Industriebetriebe"

O 3-t4giges Basis-Seminar  Datum: ...................
O 1-tagiger Workshop Datum: . ..o
Anrede  OHerr OFrau OTitel ..................

Abteilung. . ..o
StraBe, NI .o
PLZ, Ot

Telefon /Fax . ..o

Voraussichtlich reise ich an O im eigenen PKW O Bahn OFlug

Die Seminargebiihr von 990,- € (Basis-Seminar) bzw. 350,- € (Workshop,
beide zusammen 1200,- €) zzgl. Mehrwertsteuer tberweise ich innerhalb
von 10 Tagen nach Erhalt der Rechnung und Teilnahmebestétigung.

Ort, Datum  Unterschrift

Bitte haben Sie Verstandnis daftir, dass wir bei Abmeldung innerhalb von 14
Tagen vor Seminarbeginn eine StornogebUhr von 50% der Teilnahmegebtihr

berechnen. Erscheint ein gemeldeter Seminarteilnehmer nicht, kann keine Ge-
bihrenerstattung erfolgen. Selbstverstandlich kénnen Sie einen Ersatzteilneh-

mer benennen.Wir sind bemiht, jedes angekiindigte Seminar durchzufiihren.
Trotzdem kann es sein, dass wir ein Seminar absagen mussen, beispielsweise

wenn ein Dozent erkrankt ist oder zu wenige Anmeldungen vorliegen. Wir wer-

den Sie in jedem Fall so friih wie mdglich benachrichtigen. Bereits gezahlte
Teilnahmegebtihren erhalten Sie unaufgefordert zurtick. Weitere Anspriiche
kénnen wir nicht anerkennen.

Willkommen in der
OilDoc-Akademie!

Profitieren auch Sie von den QilDoc Seminaren, Work-
shops und Symposien zu den Themen rund ums
01. Lernen Sie mehr iiber effiziente Anwendung von
Schmierstoffen, VerschleiBbeobachtung, Tribologie und
Schmierstoff-Analytik!

Seit 1996 bieten wir Veranstaltungsreihen an, in denen die
Diagnose-Ingenieure von OELCHECK, Experten von QilDoc so-
wie externe Referenten, die fihrend in Forschung, Industrie und
Instandhaltung tétig sind, ihr Fachwissen weitergeben.

Seminare und Workshops wurden gezielt fiir Praktiker aus In-
standhaltung, Service und Vertrieb konzipiert. Die Schwerpunkte
behandeln die branchenspezifischen Maschinen, Anlagen und
Komponenten. Sie lernen, Kosten durch Verlangerung von OI-
wechselintervallen und Fritherkennung von Schaden zu senken.

Durch die Gestaltung als 3-tdgiges Basis-Seminar fiir Newcomer
und den Workshop-Tag fir Profis passen Sie das Wissen Ihren
Praxisanforderungen an.

Symposien behandeln ein bestimmtes Thema oder werden
fur eine Branche durchgeflihrt. Externe Referenten stellen auch
Wissen auBerhalb der Olthematik zur Verfiigung. Mit den Teil-
nehmern aus der gleichen Branche kénnen Sie Kontakte kniip-
fen und Problemldsungen diskutieren.

Sie erhalten zu sémtlichen Veranstaltungen seminarbegleitende
Unterlagen in gedruckter und digitaler Form. In den neuen, groB-
zligigen Seminarrdumen der QilDoc-Akademie im oberbayeri-
schen Brannenburg kénnen Sie im Kkleinen Kreis und in ange-
nehmer Atmosphére effizient lhr Wissen rund ums Ol verbessern.

Dozenten

Riidiger Krethe, Dipl.-Ing.

OilDoc GmbH

Riidiger Krethe ist Geschéaftsfilhrer der OilDoc
GmbH, der Akademie von OELCHECK flr Aus-
und Weiterbildung. Er war im Produktmanage-
ment fiir Industriedle einer Mineraldlgesellschaft
tatig, anschlieBend 15 Jahre Leiter des Dia-
gnose-Teams von OELCHECK. Seit 20 Jahren
gibt Ridiger Krethe in Seminaren sein Know- .
How zu Tribologie, Schmierstoffen und Olanaly- & =
sen erfolgreich weiter. b

Steffen Bots, MBA & Eng.
OELCHECK GmbH

Steffen Bots ist Leiter des Technik-Teams der
OELCHECK GmbH und beurteilt seit 10 Jahren
Olanalysen fiir Neu- und Gebrauchtéle bzw.
-fette. Nach seinem Studium zum Wirtschafts-
ingenieur (Dipl.-Ing. FH) sowie einem Masterab-
schluss zum MBA & Eng. hat er sich auf Schmier-
stoffe im industriellen Einsatz spezialisiert. Als
STLE-geprtifter Qil Monitoring Analyst verfligt
er aufgrund von ausfiihrlichen Bewertungen von
mehr als 200.000 Olproben aus dem Industrie-
bereich ber umfangreiches Praxiswissen.

Seminarort: Brannenburg bei Rosenheim

Néachster Termin:
3-tagiges Basis-Seminar

08.-10. Oktober 2012

1-tégiger Workshop
11. Oktober 2012

OilDoc GmbH
Kerschelweg 29 e 83098 Brannenburg
@ +49 8034-9047-700
B info@oildoc.de ® www.oildoc.de



Zielgruppe

e Fach- und Flhrungskréfte aus der Instandhaltung

e Monteure und Servicetechniker der Anlagenhersteller

e Technische Fachkréfte aus Konstruktion, Service und Vertrieb

e Vertriebs-Ingenieure und Verkdufer von Schmierstoffher-
stellern und deren Vertriebspartner

e Technische Einkéufer fiir Schmier- und Betriebsstoffe

e Anwendungstechniker in Laborfahrzeugen, sowie im Vor-Ort-
Condition Monitoring und Fluidmangement

e Sachverstandige fir Schadensanalysen und Maschinenausfalle

e Technisch interessierte Mitarbeiter, die ihre Kenntnisse in der
Schmiertechnik und Tribologie erweitern mochten

2iele

¢ Sichere Auswahl des am besten geeigneten Schmierstoffs fir
den jeweiligen Anwendungsfall

Vereinfachung der Sortenvielfalt von Schmierstoffen im Betrieb
Verléngerung von Olwechselintervallen

Kostenreduzierung durch bessere Filtration und Olpflege
Friiherkennung von ungewdhnlichem VerschleiB und Stérungen
Erforschung von Schadensursachen nach Ausféllen
Entnahme von aussagekréftigen Ol- und Schmierfettproben
Olanalysen in der pro-aktiven Instandhaltung

Beurteilung von Analysenergebnissen

Warnwerte zur Beurteilung von Maschinenschiden und Ol-
zustand

I-tagiges Basis-Seminar
Schmierung, Reibung und VerschleiB

e Schmierung und Schmierfilmbildung

¢ Hydrodynamische und hydrostatische Schmierung

e Auswirkung von Viskositat und Temperatur

e \/erschleiBmechanismen und deren Ursachen

Grundlagen iiber Schmierstoffe
e Mineraléle, Teilsynthese- und Synthesedle im Vergleich
e Figenschaften und Einsatzgebiete von Mineral6len, Hydro-

crack-, PAO-, Ester-Olen und Polyglykolen

* Mischbarkeit und Vertréglichkeit unterschiedlicher Oltypen
e Typen, Wirkprinzip und Einsatz von Schmierstoff-Additiven
¢ Anforderungen der Lebens- und Futtermittelmittelindustrie
e Umweltrelevanz von Schmierstoffen

Schmierstoffe fiir Industrieanlagen

¢ (Getriehe-/Umlaufschmierdle
Anforderungen und Eigenschaften, mechanisch-dynamische
Priifverfahren und Leistungsfahigkeit, Normung und Freigaben

e Windkraftanlagen
Hauptgetriebe, Pitch- und Azimutantriebe
Schmierung von Haupt-, Blatt- und Generatorenlagern

e Papierproduktion
Ole fiir die Nass- und Trockenpartie, Kalanderschmierung

e Zementindustrie
Antriebe flir Roh- und Zementmihlen, Lagerschmierung,
Offene Antriebe und Lagerungen

¢ Kraftwerksanlagen
Turbinendle, Normen, Hersteller-Spezifikationen und VGB-
Richtlinien, Steuer- und Regelhydraulik

¢ Druckluftanlagen
Kompressorendle, Anforderungen an Ole fiir Luft- und Gas-
verdichter, sowie Vakuumpumpen; Schmierstoffauswanhl

Betriebshedingte Verdnderungen von Schmierdlen
* Anwendungsspezifische Beanspruchung und Olalterung
* Qloxidation, Hydrolyse und Cracken
e Abbau von Antioxidantien und anderen Additiven
e \erunreinigungen durch Wasser, Staub und Fremdole
e |uftgehalt und Schaumbildung
e Dieseleffekt und Kavitation
e Trilbung, Ablagerungen, Phasentrennung

Filtration und Olpflege
* Olwechsel oder Olpflege
e QOlreinheit, Lebensdauer und Zuverlassigkeit
e Filtertypen: Wirkungsweise und Anwendungsbereiche
e Entfernen von festen und fliissigen Verunreinigungen
* Qlpflegekonzept, Betriebs- und Inbetriebnahme-Filtration

Olanalysen fiir Industrieanlagen

e (Olanalysen
Warum, wann, wie oft?
Methoden und Hilfsmittel zur Probenentnahme
Notwendige Angaben, Probenbegleitschein
Kunden-Portal: Laborberichte, Probeneingabe, Recherchen
Dateniibernahme in ein Instandhaltungsprogramm

e Analyseverfahren
Analysenset, Anwendungsbereiche und Aussagekraft
Ermittlung von VerschleiBkennwerten:  Elementanalyse,
PQ-Index, Optische Partikelanalyse
Kennwerte fiir den Olzustand: Viskositét, Oxidation, etc.
Additivabbau: Antioxidantien, FT-IR und RULER, BN und AN
Verunreinigungen: Wasser und Partikel, Reinheitsklassen,
RuB, Schlamm, Fremddle, Vermischung

e Bewertung von Laborwerten
Warn- und Grenzwerte definieren
Bekannte Oltypen auf dem Laborbericht erkennen
Bewertung von Berichten aus der Praxis

1-tagiger Workshop
Vorraussetzung: Teilnahme an einem Basis-Seminar

Bewertung von Laborergebnissen

e \Warn-/Grenzwerte und Trendbewertung
Schadensanalysen: Komplexitdt und Mustererkennung
Erkennung von Umgebungsbedingungen
Berticksichtigung der anwendungsspezifischen Spezifikationen
Gruppenarbeiten, Ubungen mit unkommentierten Labor-
berichten
Behandlung typischer externer und interner Riickfragen

Zusétzliche Untersuchungsmethoden
e | uftabscheidevermdgen und Schaumbildung
e Wasserabscheidevermdgen, Demulgierverhalten
e Qptische Partikelzahlung
e Anpalytische Ferrographie
e Mechanische Prifverfahren (Brugger, VKA, FZG, SRV)
e Kontrollanalysen fiir den Wareneingang

Olanalysen zur Klidrung von Schadensursachen
e Erkennen der Ursachen von Verschlei und Schéaden
e Griinde flir Vibrationen (Gerdusche) oder hohe Temperatur
e Verstarkte Schaumbildung
e Triibung, Dunkelfarbung
e Ablagerungen, Schlammbildung
e \Verkiirzte Filterstandzeit und Filterblockaden

Eigenschaften und Anwendung von Schmierfetten
e Prinzipieller Aufbau eines Schmierfettes
e QI- und Fettschmierung: Der Unterschied
e Basisole, Additive und Verdicker
Genormte Fett-Typen und deren Anwendungsbereiche
Wasser- und Temperaturbestandigkeit
Mischbarkeit
Vorgehensweise beim Wechsel der Fett-Sorte




