Anmeldung

Faxen Sie dieses Formular an +49 8034-9047-747

oder melden Sie sich unter www.oildoc.de an.

Hiermit melde ich mich an fiir das Seminar
"Schmierung und Oliiberwachung fiir Kiltemaschinen"

O 2-tigiges Seminar Datum: ...
Anrede OHerr OFrau OTitel ..................

Abteilung . . ... ..o
StraBe, NI .o
PLZ, Ot

Telefon/Fax. ...

Voraussichtlich reise ich an O im eigenen PKW O Bahn OFlug

Die Seminargebiihr von 690,- € zzgl. Mehrwertsteuer tberweise ich inner-
halb von 10 Tagen nach Erhalt der Rechnung und Teilnahmebestatigung.

Ort, Datum  Unterschrift

Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir bei Abmeldung innerhalb von 14
Tagen vor Seminarbeginn eine Stornogebihr von 50% der TeilnahmegebUhr
berechnen. Erscheint ein gemeldeter Seminarteilnehmer nicht, kann keine Ge-
biihrenerstattung erfolgen. Selbstverstandlich kdnnen Sie einen Ersatzteilneh-
mer benennen.Wir sind bemiiht, jedes angekiindigte Seminar durchzufiihren.
Trotzdem kann es sein, dass wir ein Seminar absagen miissen, beispielsweise
wenn ein Dozent erkrankt ist oder zu wenige Anmeldungen vorliegen. Wir wer-
den Sie in jedem Fall so frih wie mdglich benachrichtigen. Bereits gezahlte
Teilnahmegebiihren erhalten Sie unaufgefordert zurlick. Weitere Anspriiche
kénnen wir nicht anerkennen.

W/iillkommen in der
OilDoc-Akademie!

Profitieren auch Sie von den QilDoc Seminaren, Work-
shops und Symposien zu den Themen rund ums
0l. Lernen Sie mehr iiber effiziente Anwendung von
Schmierstoffen, VerschleiBbeobachtung, Tribologie und
Schmierstoff-Analytik!

Seit 1996 bieten wir Veranstaltungsreihen an, in denen die
Diagnose-Ingenieure von OELCHECK, Experten von QilDoc so-
wie externe Referenten, die filhrend in Forschung, Industrie und
Instandhaltung tétig sind, inr Fachwissen weitergeben.

Seminare und Workshops wurden gezielt flir Praktiker aus In-
standhaltung, Service und Vertrieb konzipiert. Die Schwerpunkte
behandeln die branchenspezifischen Maschinen, Anlagen und
Komponenten. Sie lernen, Kosten durch Verlangerung von OI-
wechselintervallen und Fritherkennung von Schaden zu senken.

Durch die Gestaltung als 3-tdgiges Basis-Seminar fiir Newcomer
und den Workshop-Tag flr Profis passen Sie das Wissen Ihren
Praxisanforderungen an.

Symposien behandeln ein bestimmtes Thema oder werden
fur eine Branche durchgeflihrt. Externe Referenten stellen auch
Wissen auBerhalb der Olthematik zur Verfiigung. Mit den Teil-
nehmern aus der gleichen Branche kénnen Sie Kontakte kniip-
fen und Problemldsungen diskutieren.

Sie erhalten zu sémtlichen Veranstaltungen seminarbegleitende
Unterlagen in gedruckter und digitaler Form. In den neuen, groB-
zligigen Seminarrdumen der QilDoc-Akademie im oberbayeri-
schen Brannenburg konnen Sie im Kkleinen Kreis und in ange-
nehmer Atmosphére effizient Ihr Wissen rund ums Ol verbessern.

Dozenten

"Doc

Riidiger Krethe, Dipl.-Ing. Akademie

OilDoc GmbH

Riidiger Krethe ist Geschéaftsfihrer der OilDoc
GmbH, der Akademie von OELCHECK flr Aus-
und Weiterbildung. Er war im Produktmanage-
ment fiir Industriedle einer Mineraldlgesellschaft
tatig, anschlieBend 15 Jahre Leiter des Di-
agnose-Teams von OELCHECK. Seit 20 Jahren
gibt Ridiger Krethe in Seminaren sein Know-
How zu Tribologie, Schmierstoffen und Olanaly-
sen erfolgreich weiter.

Wolfgang Bock, Dipl.-Ing.

Fuchs Europe Schmierstoffe GmbH
Wolfgang Bock ist Leiter des Produkt-
managements fir Industriedle der Fuchs Europe
Schmierstoffe GmbH und seit 20 Jahren flir Kél-
temaschinendle zusténdig. Herr Bock ist seit 15
Jahren Mitglied des Forschungsrates Kaltetech-
nik und seit 10 Jahren Obmann der DIN-Norm
51503 flr Kaltemaschinendle. Durch eine Viel-
zahl an Fachpublikationen und Vortrdgen ist er
der Fachwelt bestens bekannt.

Seminarort; Brannenburg bei Rosenheim

Néachster Termin:
25.-26. Oktober 2012

OilDoc GmbH
Kerschelweg 29 e 83098 Brannenburg
@ 08034-9047-700
B info@oildoc.de ® www.oildoc.de



Zielgruppe
e Fach- und Fiihrungskréfte aus der Instandhaltung von kélte-
technischen Anlagen

e Kundendienst- und Servicetechniker der Anlagenhersteller
und deren Servicepartner

e Technische Fachkrafte aus Konstruktion, Service und Vertrieb

e \lertriebs-Ingenieure und Verk&ufer von Schmierstoffher-
stellern und deren Vertriebspartner

e Technische Einkdufer fiir Schmier- und Betriebsstoffe
e Sachversténdige und Gutachter flir kaltetechnische Anlagen

e Technisch interessierte Mitarbeiter, die ihre Kenntnisse in der
Schmiertechnik und Tribologie erweitern mochten

2-tdgiges Seminar

Schmierung, Reibung und VerschleiB
- e Schmierung und Schmierfilmbildung
Ziele e Hydrodynamische und hydrostatische Schmierung
e Bedeutung von Viskositat und Temperatur
e \erschleiBmechanismen und deren Ursachen

e Richtige Auswahl des optimalen Schmierstoffs flir einen wirt-
schaftlichen und zuverldssigen Betrieb Ihrer Anlage

e Interpretation technischer Datenblétter der Olhersteller

e Verlangerung von Olwechselintervallen

e Friiherkennung von ungewdhnlichem VerschleiB und Storungen
e Erforschung von Schadensursachen nach Ausféllen

e Entnahme von aussagekraftigen Olproben

e Qlanalysen in der pro-aktiven Instandhaltung

e Beurteilung von Analysenergebnissen

e Warnwerte zur Beurteilung von notwendigen Olwechseln

e Grenzwerte zur Erkennung von Maschinenschaden

Grundlagen iiber Schmierstoffe
e Mineraltle, Teilsynthese- und Synthesedle im Vergleich
e Eigenschaften und Einsatzgebiete von Mineraldlen, Hydro-
crack-, PAO-, Ester-Olen und Polyglykolen
* Mischbarkeit und Vertraglichkeit unterschiedlicher Oltypen

Schmierung von kéltetechnischen Anlagen
e Typen von Kalteverdichtern
e Konzeption von kaltetechnischen Anlagen
e Aufgaben, Anforderungen an die Schmierstoffe
e \Vichtige Eigenschaften und Kennwerte
Oltypen und deren Einsatzgebiete
Leitfaden zur Olauswahl
Feuchtigkeit und Wasser im O
Praxistipps

Veréanderungen von Kéltemaschinendlen im Betrieb
* Anwendungsspezifische Beanspruchung und Olalterung
» Qloxidation, Hydrolyse und Cracken
e Abbau von Antioxidantien, und anderen Additiven
e \erunreinigungen: Wasser und Staub und Fremdéle
e Fintrag von Kéltemitteln
e Sichtbare Verdnderungen: Triibung, Ablagerungen, Phasen-

trennung
p— -
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Olanalysen fiir Kiltemaschinendle

e (Olanalysen
Warum, wann, wie oft?
Methoden und Hilfsmittel zur Probenentnahme
Notwendige Angaben, Probenbegleitschein
Kunden-Portal: Laborberichte, Probeneingabe, Recherchen
Dateniibernahme in ein Instandhaltungsprogramm

¢ Analyseverfahren
Anwendungsbereiche und Aussagekraft von Analyseverfahren
Ermittiung von VerschleiBkennwerten: Elementanalyse, PQ-
Index, Optische Partikelanalyse
Kennwerte fiir den Olzustand: Viskositat, FT-IR-Analyse, Oxida-
tion, Sduregehalt NZ/AN, Farbzahl
Additivabbau: Antioxidantien, FT-IR und RULER, BN und AN
Verunreinigungen: Wasser und Partikel, Fremdole, Vermi-
schung unterschiedlicher Kéltemaschinentle

e Bewertung von Laborwerten
Warn-/Grenzwerte und Trendbewertung
Schadensanalysen: Komplexitdt und Mustererkennung
Erkennung von besonderen Umgebungsbedingungen
Beriicksichtigung der anwendungsspezifischen Spezifikationen
Gruppenarbeiten, Ubungen mit unkommentierten Labor-
berichten
Behandlung typischer externer und interner Rlckfragen




